MITSUBISHI

2 MITSUBISHI CARBIDE

l Bohrstangen in 3 verschiedenen
Langen lieferbar.

Il Bohrstange mit Hartmetall- oder
Stahlschaft lieferbar. -

B Erweitere WSP-Auswahl
mit Miracle Beschichtung.



Schwingungsgedampfte Bohrstangen

DIMPLE BAR

B Eigenschaften

Mit Computersimulation wurde eine steife und leichte
Kopfkonfiguration entworfen, um Rattern zu verringern und
die Vibrationsdampfungseigenschaften zu verbessern.

Bessere Spankontrolle/-abfuhr,
durch zusétzlichen Spankanal.

Der leichte Kopf mit speziellem
Dimple verringert Rattern.

Auch in kleineren Abmessungen
als ISO lieferbar.

Der Stahlschaft hat eine lasergedruckte
Skala am Schaft fur leichten Einbau.

@ Schnittwiderstand @ Vibrationswiderstand
M Dimple bar

Hauptkraft

Ruckstellkraft

=2

= Kopfgewicht Abklingzeit
49.7g 15.8ms

M Herkémmliche Bohrstange

Das Dimplebar-Design balanciert Bohrstange Auslenkung o= Kopfgewicht Abklingzeit
die Haupt- und Rckstellkraft gut Dimple bar 28.3um 70.1g 20ms
aus und verringert Auslenkung — -

um 17%. Herkémmliche Bohrstange 34um

Durch das reduzierte Kopfgewicht verbessern sich die Dampfungseigenschaften!

Bemerkung: Die obigen Daten wurden mit einem Halter Typ FSCLP1816R-09S unter folgenden Schnitbedingungen erfasst;
I/d= 5, Schnittiefe= 0,5 mm, Vorschub= 0,05 mm/U.

B Ausfithrungen

@Interne Kiihimittelzufuhr. @Drei verschiedene Langen von
Die Dimple Bar Bohrstangen sind mit internen Bohrstangen. (Kurzschaft-Serie)
KihImittelbohrungen versehen um eine Bearbeitung Die Dimple Bar Bohrstangen sind in

mit Kithischmierstoff zu ermdglichen.

3 Langenausfuhrungen erhéltlich.

Bestellnummern, die "2/3"
oder "1/2" enthalten, zeigen
eine Stange mit zwei Drittel
bzw. halber Lange an.




M Eigenschaften der MV - 8V spanbrecher

Neue Geometrien MV/SV fiir die mittlere bis leichte Zerspanung mit hoher Spankontrolle

und weichem Schnitt.

@ MV -Geometrie fiir die mittlere Bearbeitung

Eine Kombination aus spharischen Punkten und
zweistufiger Brecherkontur erzielt stabile
Spankontrolle fir Schnittiefen von 0,8 mm - 2 mm.

Zweite Kontur

Optimale Tasche

Sphérischer
Punkt

Positive Flache und

groRer Spanflachenwinkel
Erste Kontur

Fir die allgemeine mittlere Bearbeitung mit hoher Spankontrolle.

@ §V/-Geometrie fiir die Leichtzerspanung

Eine Kombination aus Spanableitung und zweistufiger
Brecherkontur erzielt Spankontrolle auch fir kleine
Schnittiefen von 1 mm oder weniger.

Zweite Kontur

Erste Kontur

Spanableitung

Eine scharfe Schneidkante erméglicht eine Bearbeitung
mit geringem Schnittwiderstand.

B Neue Sorten

@ MIRACLE-beschichtete Sorte VIPTISTF

"MIRACLE" beschichtete
(AL TN

Unbeschichtetes
Hartmetallsubstrat
TF15

—

(Al, Ti)N "MIRACLE " beschichtete

@ MIRACLE beschichtete Cermet Sorte VIPZ5N/

"MIRACLE" beschichtete
(AL TN

AuRerst widerstandsfahiges
Cermet-Substrat
NX4545

ar y

(Al, Ti)N "MIRACLE " beschichtete

Hitzebestéandigkeit und Adhasionskraft wurden im Vergleich zu herkémmlichen
Beschichtungen gesteigert und erlauben langere Standzeiten.

TF15 Feinkorn Hartmetallsubstrat

Hitzebestandigkeit und Adhasionskraft wurden im Vergleich zu herkémmlichen
Beschichtungen gesteigert und erlauben langere Standzeiten.

Zihes Cermet-Substrat NX4545

Hartmetallsubstrat mit guter Balance zwischen Harte und Zahigkeit.

@ CVD besch. Sorte UEGO20

Ti Verbundlamination
Feinstkorn Al2Os

Lamellenstruktur TiCN

P20 Hartmetallsubstrat mit
hartem Kern und zaher Hille.

"Even Coating" Technologie

Zahe Cermet Sorte fur hohe Prozesssicherheit.

@® CVD besch. Sorte US7020

TiN
Feinstkorn Al203

Lamellenstruktur TICN

M20 Hartmetallsubtrat mit hartem Kern
und zaher Hulle.

Zahe Lamellenstruktur TiCN + Al203

Ein sehr glatter und stabiler laminierter Aufbau aus speziellem Titanverbund mit
hoher Festigkeit.

Dreilagiger Beschichtungsaufbau

Die AuBenlagen sind ein laminierter Ti-Verbund tiber einer glatten Schicht Aluminiumoxid
(AI203). Dies bietet die Hitzebesténdigkeit, die fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
nétig ist.Die Innenlage ist ein Kristalltitan mit Lamellenstruktur, das einen guten Ausgleich
zwischen Verschleill und Bruchfestigkeit aufweist.

Spez. Hartmetall Substrat

Das Substrat hat einen harten Kern in Kombination mit einer sehr festen
Oberflachenlage.

Besonders zahe Lamellenstruktur erhéht die Verschleill- und Bruchfestigkeit.

Hartmetallsubstrat mit hohem Deformationswiderstand

Spezielles Hartmetallsubstrat mit guter Balance zwischen Harte und Zahigkeit.

Scharfe Schneidkanten

Dank einer kleinen Fase an der Schneidekante kann eine Bearbeitung mit geringem
Schnittwiderstand erfolgen. Dies ist spezielle bei rostfreien Werkstoffen ein groRer Vorteil.




DIMPLE BAR

B Schnittleistungen

Vd  [Schnitigeschw. DIMPLE BAR Herkommiiche Bohrstangen Schatin Sablusihnng.
Ausgezeichnete Oberflachengiite | Schlechte Oberflachengiite Schnittbedingunge
o, T 7 - my|  Werkstoff :1SO 42CrMo4
Lochtiefe . £l 8 5 1 e 3 (185HB)
———=5| som/ ; (R
Schaft- ° m/min Schnittiefe : 0.5mm
durchmesser Vorschub : 0.1mm/U
Mit Ktihimittelzufuhr
DIMPLE BAR
Lochtiefe ] Halter : FSCLP1816R-09S
s+ 160m/min WSP  : CPMH090304-MV
durchmesser Sorte : NX2525

DIMPLE BAR

Schaft in Hartmetallausfihrung

Schnittbedingungen
Werkstoff  : ISO 42CrMo4
(185HB)

. N . Schnittgeschw. : 80m/min
Ausgezeichnete Oberflachengiite Schnittiefe : 0.5mm

Vollhartmetallbohrstangen
von Wettbewerbern

Vorschub  : 0.1mm/U
Uberhang : 96mm (I/d=8)

Mit Kthimittelzufuhr
DIMPLE BAR
Halter : FSTUP1412R-09E

- WSP : TPMH090204-MV
Rattenmarken auf dem Werkstiick Sorte - NX2525

B Schnittleistung von

VPISTF - VP45N - UEGO20 - US7020

O VP45N O UEGBO20

V/P45N, Uberlegene Verschleilfestigkeit
fiir Bearbeitungen von allg. Baustahl

UE6020, Giberlegene VerschleiRfestigkeit
fur Bearbeitungen von allg. Stahl
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Halter : FSCLP1816L-09S Werkstoff : JIS SCM440 Halter : FSCLP2220L-09E Werkstoff : JIS SCM440
WSP : CPMHO090304-MV Ausdrehen WSP : CPMH090304-MV  Ausdrehen
Schnittgeschw. : 160m/min Uberhang : 64mm (I/d=4) Schnittgeschw. : 180m/min Uberhang : 48mm (l/d=3)
Vorschub :0.1mm/U Mit KiihImittelzufuhr Vorschub :0.15mm/U Mit Kiihimittelzufuhr
Schnittiefe  : 1mm Schnittiefe  : 1.0mm
| VP15F weist hervorragende Bruchfestigkeit auf. | US7020, ideal fiir Zerspanen von

rostfreiem Stahl

O Gut X Ausbruch

E
Vorschub (mm/U) | 0.08 | 0.10 | 0.20 | 0.30 £ 030
O O O O 2 025
(o]
VPISTF o o ) o £ 020
Wettbewerb QO [=< g 015
P20 besch. = [=x g :
PO beschichicly O =X £ 010
Cermetsorten des Weibewerbs [=C =X 2 005 "N
©
Halter : FSCLP1816R-09E  Werkstoff :1SO 42CrMo4 C . L L V
WsP : CPMH090304-MV  Unterbrochenes Plandrehen 0 5 10 15 20
Schnittgeschw. : 120m/min Uberhang : 48mm (I/d=3) Eingriffszeit (min)
Vorschub : Var mm/U Mit KiihImittelzufuhr X . .
Schnittiefe - 1.0mm Halter : FSCLP1816L-09E Werkstoff : 304 Rostfreier Stahl
WSP : CPMH090304-MV Ausdrehen
Schnittgeschw. : 160m/min Uberhang : 48mm (1/d=3) 5oty
Vorschub  :0.15mm/U Mit KiihImittelzufuhr UsS7020

Schnittiefe  : 0.1mm



CFROPFITGC e

Schnittgeschw.: 150m/min

Mit KiihImittelzufuhr

Schnittgeschw.: 150m/min

WSP ) . . Schneidkanten-| - Konturfrasen Int.
Ausfiihrung Seite Halter Anstellwinkel | Unterlegplatte | Rationell stabilitat Kopierfréasen Tieffrésen Kahimittel
FSCLC/P...S 95° Stahl ©
80° Rhombus 5
FSCLC/P...E 95° Hartmetall © ©
. FSTUP...S 93° Stahl ©
Dreikant 7
FSTUP...E 93° Hartmetall © ©
9 FSDUC...S 93° Stahl ©
FSDUC...E 93° Hartmetall
55° Rhombus © ©
1" FSDQC...S 107° 30’ Stahl ©
FSDQC...E 107° 30’ Hartmetall © ©
FSWUB/P...S 93° Stahl
Sechskant 13 a © ©
FSWUB/P...E 93° Hartmetall © © ©
15 FSVUB/C...S 93° Stahl ©
35° Rhombus FSVPB/C...S 117° 30’ Stahl ©
16 FSVJB/C...S 142° Stahl ©
\_ I I I I I .} T T T T
25| Schnitt- M-Klasse-WSP | .| Schnitt- G-Klasse-WSP
bereichempfehlung | bereichempfehlung
20 _— _ 0.7
E E 06
L 15 m £ 05
=1 (Mittlere Zerspanung) =i
£, g 04 /
3 3 03 LF.FS_
02 / (Schlichtzerspanung)
(Leichtzerspanung) 0.1
0 0.1 0.2 0.3 0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25
Vorschub (mm/U) Vorschub (mm/U)
Schnittbedingungen Schnittbedingungen
WSP : CPMH090304-MV, SV Werkstoff : DIN 20Cr4 WSP : CPMH090304L-F  Werkstoff :1SO 42CrMo4

Mit KiihImittelzufuhr

L/D<3 (Schaft in Stahlausfihrung), L/D=4 - 5 (Schaft in Stahlausfiihrung),
Schnitt- Schnittgeschw. L/D <6 unter (Schaft in Hartmetallausfiihrung) L/D=7 - 8 (Schaft in Hartmetallausfiihrung)
Werkstoff Kraft | SPanbrecher (Empfehungf  Sorte (m/min) Vorschub Schnittiefe Vorschub Schnittiefe
(mm/U) (mm) (mm/U) (mm)
Schlichten| F/FS @ NX2525 [170 (120—220)| 0.10(0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
Unleg. Stahl Leicht sV (@) VP45N | 140 (90—190) [ 0.20 (0.10—0.25) =100 0.15 (0.05—0.20) —-1.0
<180HB @ | VP15TF | 180 (130—230)| 0.20 (0.10—0.25) —-1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
) @) VP45N | 130 (80—180) [ 0.25(0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) =18
Mittel MV
@ VP15TF [160 (110—210)| 0.25(0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) =14
’ @) VP15TF | 140 (90—190) | 0.10 (0.05—0.15) =05 0.10 (0.05—0.15) —0.5
Schlichten| F/FS
@ | NX2525 | 130(80—180) | 0.10(0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
Lg{;s‘sig'hl Leicnt v @ | vp1sTF [ 130 (80—180) | 0.20(0.10—025) [ —1.0 0.15 (0.05—0.20) 1.0
180 -.280HB @ UE6020 | 140 (90—190) | 0.20 (0.10—0.25) —1.0 0.15 (0.05—0.20) —-1.0
. @) VP15TF | 120 (70—170) | 0.25 (0.15—0.35) =720 0.20 (0.15—0.25) =1
Mittel MV
@ | UE6020 | 130(80—180) | 0.25(0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) =18
Schlichten| F/FS ) VP15TF [150 (110—190)| 0.10(0.05—0.15) =3 0.10 (0.05—0.15) —0.5
) Lt 5 @) US7020 [150(110—190)( 0.20 (0.10—0.25) -1.0 0.15 (0.05—0.20) -1.0
|l
Rostreler o @ | vP1sTF [ 130(90—170) | 0.20(0.10-0.25) | —1.0 0.15 (0.05—0.20) -1.0
Ve iy ) US7020 [140 (100—180)| 0.20 (0.15—0.25) —-2.0 0.20 (0.15—0.25) —-1.0
itte
@ VP15TF | 120 (80—160) 0.20 (0.15—0.25) —-2.0 0.20 (0.15—0.25) -1.0
GrauguB Schlichten| F/FS @ HTi10 | 130(90—160) | 0.15(0.10—0.20) =B 0.15 (0.10—0.20) =0
Zugfestigkeit<350N/mm? [ itte MV @® | US7020 | 90 (60—120) | 0.20 (0.15—0.25) —2.0 0.20 (0.15—0.25) =15
Warmfeste Leg.35 - 65HRC | Schlichten |Kein Spanbrecher| (D MB825 | 100 (80—200) | 0.10 (0.05—0.15) —0.15 0.10 (0.05—0.15) —0.1
. . F/FS ©) HTi10 [300 (200—400)| 0.10 (0.05—0.15) =03 0.10 (0.05—0.15) —0.5
Aluminium Leg. Schlichten|—
Kein Spanbrecher| (D MD220 |200 (150—250)| 0.10 (0.05—0.15) —2.0 0.10 (0.05—0.15) —-1.0

* Wenn Vibrationena auftreten, die Schnittgeschw. um 30% verringern.




mit innerer Kiihimittelzufuhr

DIMPLE BAR

CCHIWSP, CP:XWSP

Schlichten

Leicht

R/L-F

SV

-~

______________________________ (06,08,09) | (06,08,09)
o elF————————— - — @ Mittel CBN
/ | R e/ L2 Hi Mv R
L1 T
5 s iy ON )
. " f=———) =
FSCLC1008R/L-06A=1° Abb. zeigt Rechtsausfuhrung. | (06 ,08,09) | (06,08,09)
Min. |Standard| Max. | & 4
Lager| Ab %‘ A
Bestellbezeichnung ’ WSP Bezeichnung messungen (mm) rg:gt‘ar E;léﬁfs Evgf' § />
R|L Da | L1 | L2 | F1 | Hi |[RR°| D1 | Re [ Verh. | SPant |schissel
CCG/MH
FSCLC1008R/L-06A (® @ NE-ccMH 12518 72|12 10 0.4 | —3 | TS253 |TKYO8F
FSCLP1210R/L-08A |®® 150 |225| 6 | 9 5 12 0.4 | —3.5| TS3D |TKY10F
1412R/L-08A |(® @ CPMH 150 | 27 1 4 14 0.4 | —4 | TS3D |TKY10F
1816R/L-09A |® ®( NP-CPMH 180 | 36 9 |15 35| 18 04 | —5 | TS4D |TKY15F
2220R/L-09A |®|® NP-CPMB 220 |45 | 11 |19 2 22 0.4 | —5 | TS4D |TKY15F
3025R/L-09A |®® 250 |56.3| 15 [23.4| 0 30 0.4 | —5 | TS4D |TKY15F

2?5?:::2: f(?‘l%fltmittelzufuhr CCWSP’ CPWSP RS/TFIIChten SvLe'Cht

(06,08,09) (o;,%;

Mittel CBN

I —

= fesse=ray —

FSCLC1008R/L-06E (-2/3, -1/2)=1°  Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. | (06,08,09) | (06,08,09)

Bestellbezeichnung Lager WSP Bezeichnung Abmessungen (mm) nehgiggr S%:CZKZ%Ed Ilzwrl%):f § /
R(L Da | Lt | L2 | F1 | H |[RR°| D1 | Re [Verh. |SPan |gchjssel
FSCLC1008R/L-06E |® ® CCGH 140 [13.8| 5 | 7.2|12 10 | 0.4 | —7 | TS253 |TKYOSF
1008R-06E-2/3 |@ | SMH 90|138| 5| 7212 | 10 | 04 | -7 | Ts253 |TKyosF
1008R-06E-1/2 |® NP-CCMB 70138 5 | 7.2|12 10 04 | -7 TS253 | TKYO08F
FSCLP1210R/L-08E (2K J 160 |16.0, 6 | 9 5) 12 0.4 | —7.5( TS3D |TKY10F
1210R-08E-2/3 |® 105|16.0, 6 | 9 5 12 04 | —7.5( TS3D |TKY10F
1210R-08E-1/2 |® 80 16.0, 6 | 9 5) 12 0.4 | =75 TS3D |TKY10F
1412R/L-08E (2K J 180 |17.8| 7 |11 4 14 04 | —8 TS3D |TKY10F
1412R-08E-2/3 |® 120 |17.8| 7 |11 4 14 04 | —8 TS3D |TKY10F
1412R-08E-1/2 |® NF?_F(’:I\SHH 90 (178 7 |11 | 4 | 14 | 04 |—8 | TS3D |TKY10F
1816R/L-09E |®®| Np-cPMB 220|218 9 |15 | 35| 18 | 04 |—8 | TS4D |TKY15F
1816R-09E-2/3 |® 1451218, 9 |15 3.5 18 04 | —8 TS4D |TKY15F
1816R-09E-1/2 |® 110|218, 9 |15 3.5 18 04 | —8 TS4D |TKY15F
2220R/L-09E o0 250 124.0| 11 |19 2 22 04 | -8 TS4D |TKY15F
2220R-09E-2/3 |® 165 [24.0| 11 |19 2 22 04 | —8 TS4D |TKY15F
2220R-09E-1/2 |® 1251240 11 |19 2 22 04 | -8 TS4D |TKY15F

* Empfohlener I/d ist fir den langsten Schaft. Bei Verwendung eines kirzeren Schafts bitte auf ausreichende Werkzeug-Auskraglédnge achten.
Beim Einsatz von rechten und linken WSP, bitte rechte WSP mit linkem Halter und linke WSP mit rechtem Halter verwenden.

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan. O : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.
A : Lagerstandard. Wird durch neue Produkte ersetzt.



> Mngr'?n%E (Cermef Abmessungen (mm)
= [
2 i 2 loololo |W 0 o] .
% Bestellbezeichnung é § §§ Eé § E’ g §§§§ §§ o - Re | a° Abbildung
< D EECEEERERE N EEEEEEEEE
CCMH060202-SV NOOCORD 6.35 [2.38] 0.2 | 7 |CCMH...-8V
o 060204-SV eooo000 |® 6.35 [2.38| 0.4 | 7 [CPMH...-sV
£| CPMH 080202-SV ooojoe |o 7.94 |238] 0.2 | 11
g 080204-SV eeoo0oe (o 7.94 |2.38] 0.4 | 11 l%ﬁ
3 090302-SV eoeoe (o 9.525(3.18| 0.2 | 11 | o, [\ 1/
als 090304-SV o o000 |® 9.525/3.18| 0.4 | 11 |8 af
2|3 090308-SV eooo0 o 0525/3.18| 0.8 | 11 | \/| oy s/ !
Q
E | CCMH060202-MV ooocoe (o (o 6.35 238/ 0.2 | 7
HE 060204-MV oo (o |0 6.35 [2.38| 0.4 | 7
7| §| CPMH080204-MV eoooee (o |0 794 12.38| 0.4 | 11
2 080208-MV eoeoe (o (o 7.94 |2.38] 0.8 | 11
g 090304-MV ) o0 (@ |® 9.525/3.18| 0.4 | 11 \
ks 090308-MV eooee (o |0 9.525/3.18| 0.8 | 11 «
= si|
o| |CCGH060202R-F o | x| O [x 6.35 [2.38| 0.2 | 7 |CCGH...R/L-F
=g 060202L-F o | [x [x [x 6.35 |2.38| 0.2 | 7 |CPMH..R/L-F
5|g 060204R-F o | [x (O |x 6.35 |2.38| 0.4 | 7
8|2 060204L-F o | x| [x |x 6.35 12.38| 0.4 | 7 7N\
5| &| CPMH080204R-F o | |o [0 [ 794 (238] 04 | 11 | ref\ LI \
8| 080204L-F o (o [0 |x 794 |2.38] 0.4 | 11 |30 o
513 090304R-F o o [O |x 9.525/3.18| 0.4 | 11 \/ . Dt | |Sy
2 090304L-F (] o (@ |x 9.525/3.18| 0.4 | 11 | Abbildung zeigt linke Ausfihrung
—~| |NP-CCMB060204G 6.35 |2.38| 0.4 | 7 |NP-CCMB...G
£| _|NP-CPMB080204G A 7.94 |2.38| 0.4 | 11 |NP-CPMB...G
o2 090304G 9.525/3.18| 0.4 | 11 80 e
== <
©| ©
3|2
£|8
2|5 )y
<
ét‘/”) D1 1S1] !
Fasenbezeichnung
G : Fur allgemeine Anwendung
_| [NP-CCMH060202 *| [6.35 [2.38] 0.2 | 7 [NP-CCMH...
8o 060204 * 1635 |2.38| 0.4 | 7 |NP-CPMH...
8| 2| NP-CPMH 080202 *| |7.94 |2.38] 0.2 | 11 80 e
=k 080204 x| |7.94 [2.38] 0.4 | 11
&le 090302 *| [9.525/3.18| 0.2 | 11
£|5 090304 *| [9.525/3.18| 0.4 | 11 \
<
°l3 :
o

D1 S$1




DIMPLE BAR

TP WS P Schlichten Leicht

mit Kiihimittelbohrung RIL-FS Y MV

-3

(08,09,11,16)|(08,09,11,16)|(08,09,11,16)
L S ———] ] PCD CBN
R/L-F

4
Re L1 ;;: ] Ao
e = | 4 | B

Abb. zeigt Rechtsausfuhrung. | (0g,09,11) |(08,09,11,16)

Mittel

s

Bestellbezeichnung Lager WSP Bezeichnung Abmessungen (mm) nehgigsgr S%:C:k%?‘s[d Ilz\ﬂrig’(f § / @
RIL Da | L1 | L2 | F1 | Ht |RR°| D1 | Re [ Verh. | Spann |gehjissel

FSTUP1008R/L-08A (@@ 125 |18 5| 7210 10 | 04 | -3 |TS2D |TKYO6F
1210R/L-09A |® /@ 150 |225| 6 | 9 8| 12 | 04 |—35| Ts25D |TKYOSF
1412R/L-09A (@@ I,f,’ﬁ':, 150 | 27 7 11 7| 14 | 04 | -4 |TsS25D |TKYOSF
1816R/L-11A (@@ “lﬂma 18036 | 9|15 | 4| 18 | 0.4 -5 |Ts31D |TKY10F
2220R/L-11A |@|® 220 (45 | 11 |19 0| 22 | 04 |-5 |TS31D |TKY10F
3225R/L-16A |® @ 270 |56.3| 16 (234 0| 32 | 08 | -5 |TS4D |TKY15F

Mittel

Schlichten Leicht
et R/L-FS SV MV

A& &

Hartmetallschaft
mit innerer Kiihimittelzufuhr

(08,09,11,16)|(08,09,11,16)|(08,09,11,16)
PCD CBN
R/L-F
H1
il NN
Abb. zeigt Rechtsausfuhrung. | (0g,09,11) |(08,09,11,16)
Min. [Standard| Max. 4
B : Lager , Abmessungen (mm) Du;gh- E?:rllei[ Err?;))(f. § /@/
estellbezeichnung WSP Bezeichnung pemenedl radils I/d &
R(L Da | L1 | L2 | F1 | Ht |RR°| D1 | Re [Verh.| Spann |gehjijssel
FSTUP1008R/L-08E L1 140 |13.8| 5 | 7.2| 10 10 04 | —7 TS2D |TKYO06F
1008R-08E-2/3 (® 90 (13.8| 5 | 7.2| 10 10 04 | -7 TS2D |TKYO06F
1008R-08E-1/2 |® 70 [138| 5 | 72| 10 10 04 | —7 TS2D |TKYO6F
1210R/L-09E L0 160 |16.0| 6 | 9 8 12 0.4 | —7.5| TS25D |TKYO8F
1210R-09E-2/3 |® 105 |16.0| 6 | 9 8 12 0.4 | —7.5| TS25D |TKYO8F
1210R-09E-1/2 (@ 80(16.0, 6 | 9 8 12 0.4 | —7.5| TS25D | TKYO8F
1412R/L-09E ®® TPGH 180 |(17.8| 7 |11 7 14 04 | —8 TS25D | TKYO08F
TPMH
1412R-09E-2/3 (@ NP-TPMB 120 |17.8| 7 |11 T 14 04 | -8 TS25D | TKYO08F
1412R-09E-1/2 |® NP-TPMH 90 [17.8| T |11 7 14 04 | —8 TS25D | TKYO08F
1816R/L-11E oo 220 121.8| 9 |15 4 18 04 | —8 TS31D | TKY10F
1816R-11E-2/3 |® 145 |21.8| 9 |15 4 18 04 | —8 TS31D | TKY10F
1816R-11E-1/2 (@ 110 |21.8| 9 |15 4 18 04 | —8 TS31D | TKY10F
2220R/L-11E o0 250 |24.0| 11 |19 0 22 04 | -8 TS31D | TKY10F
2220R-11E-2/3 (@ 165 |24.0| 11 |19 0 22 04 | -8 TS31D | TKY10F
2220R-11E-1/2 |® 125 24.0| 11 |19 0 22 04 | —8 TS31D | TKY10F

* Empfohlener I/d ist fir den langsten Schaft. Bei Verwendung eines kirzeren Schafts bitte auf ausreichende Werkzeug-Auskraglédnge achten.
Beim Einsatz von rechten und linken WSP, bitte rechte WSP mit linkem Halter und linke WSP mit rechtem Halter verwenden.

@ : Lagerstandard.  : Lagerstandard in Japan.
O : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



) Beschichtet Mngr'?n%E (Cermef CBgrsr%gt n"]igg" CBN PKD| Abmessungen (mm)
=]
E i 8 woo o (W Te] Y i
% Bestellbezeichnung é § § § § § E é § E’ g § g § § § E E § o o - Abbildung
< LE8392s |2 % £ 22552252
TPMH080202-SV oojejoe [0 476 | 238 | 0.2 |TPMH...-SV
080204-SV eoo0e |0 476 | 238 | 0.4
=2 090202-SV ooo0oe (o 556 | 2.38 | 0.2
g 090204-SV ooooe (o 556 | 2.38 | 0.4
& 110302-SV M ooo00 @ 6.35 | 3.18 | 0.2
g 110304-SV eoeo0e |0 6.35 | 318 | 0.4 1°
5 110308-SV eoejee o 635 | 3.18 | 0.8 sl !
515 160302-SV OO 00R0 9.525 | 3.18 | 0.2 o
= 160304-SV oooee |0 9525 | 3.18 | 0.4
= 160308-SV eoeo0e (o 9.525 | 3.18 | 0.8
E| |TPMH080202-MV ooeee o (o 476 | 238 | 0.2 |TPMH..-MV
& @ 080204-MV ooo0o (o |@ 476 | 238 | 0.4
2 090202-MV eooocoe o (o 556 | 2.38 | 0.2
3 090204-MV ooc0e (o (o 556 | 2.38 | 0.4
8 110302-MV (M| | e ee/ee |o (@ 6.35 | 3.18 | 0.2
® 110304-MV ooooe (o (o 6.35 | 3.18 | 0.4 e
£ 110308-MV eecoe (o |o 6.35 | 3.18 | 08 ol !
= 160304-MV oo (o |0 9.525 | 3.18 | 0.4
160308-MV oooee (o |0 9.525 | 3.18 | 0.8
TPGH080202R-FS ox| | O |« 476 | 2.38 | 0.2 [TPGH...R/L-FS
080202L-FS ox| | o |x 476 | 238 | 0.2
080204R-FS ox| | O |x 476 | 238 | 0.4
080204L-FS ox| | [of |x 476 | 238 | 0.4
o 090202R-FS ox| | |® |x 556 | 2.38 | 0.2
als 090202L-FS ox| | |® |x 556 | 2.38 | 0.2
= § 090204R-FS o % O | 556 | 2.38 | 0.4
gl 090204L-FS | ox| | |o |x 556 | 2.38 | 04 f§
£\ 110302R-FS olx| | O I|x 6.35 | 3.18 | 0.2 VNN e
2|2 110302L-FS ox| | |@ |x 6.35 | 318 | 02 |~
58 110304R-FS ox| | [Of |x 6.35 | 3.18 | 0.4 D1 S
110304L-FS ox| | [of |x 6.35 | 318 | 0.4
160304R-FS olx| | O I|x 9525 | 3.18 | 0.4
160304L-FS okl | |x| |x 9.525 | 3.18 | 0.4
160308R-FS ox| | [Of |x 9525 | 318 | 0.8
160308L-FS o x| | [x| |x 9.525 | 3.18 | 0.8 | Abbildung zeigt linke Ausfiihrung
5| 2| NP-TPMB080204G A 476 | 238 | 0.4 [NP-TPMB...G
ElE 090204G A 556 | 2.38 | 0.4 ~Re
§ g 110304G A 6.35 | 3.18 | 04 2\ EA
% E 160304G |M A 9.525 | 3.18 0.4 { %_J//\ e
=8 D1 1| /
& S Fasenbezeichnung
o|» G : Fiir allgemeine Anwendung
NP-TPMH080202R-F x| | 476 | 238 | 0.2 [NP-TPMH...R/L-F
080202L-F *| | 476 | 238 | 0.2
080204R-F *x| | 476 | 238 | 0.4
080204L-F *| | 476 | 238 | 0.4
3ls 090202R-F *| | 556 | 238 | 0.2
5lg 090202L-F *| | 556 | 238 | 0.2 Re
5|5 090204R-F x| | 556 | 2.38 | 04 A )
3|2 090204L-F *| | 556 | 238 | 0.4 o\ M
8 110302R-F | Ao | 538 | 02 | A2D Hw
Elg 110302L-F * [6.35 | 3.18 | 0.2 o sl
2|8 110304R-F * |6.35 | 318 | 0.4
o 110304L-F * |6.35 | 318 | 0.4
160302R-F *| 9525 | 318 | 0.2
160302L-F * 9525 | 318 | 0.2
160304R-F *| 9525 | 318 | 0.4
160304L-F * 9525 | 3.18 0.4 Abbildung zeigt linke Ausfiihrung




DIMPLE BAR

Schlichten
mit Kiihimittelbohrung DCCHWSP s
(07,11) (07,11) (07,11)
Mittel PCD CBN
H Standard R/L-F
1 - . —
m%: _ ) _/
Abb. zeigt Rechtsausfuhrung. |  (7,11) (07,11) (07,11)
Min. |Standard| Max. | & A
Lager Ab & @/
Bestellbezeichnung %1 wsp Bezeichnung messungen (mm) Durch- | Ecken- [Empf. | & /
messer | radius | I/d =
RIL Da | Lt | L2 | F1 | F2 | H1 |RR°| D1 | Re [Verh. [ SPan Ischiiissel
FSDUC1410R/L-07TA |®|@® c 0702 10 | 150 (18 8.3 3.3 9 | 75| 14 0.4 |—3.5| TS25 |TKY08F
DCMT
1612R/L-07TA |®/®| pogt (070200 12 (150 |20 | 93|83 | 11 |6 | 16 | 0.4 |—4 | TS25 |TKYOS8F
2016R/L-07A oo,[l\llf-DDgl\'\A"Jv 07020:3| 16 | 180 |20 [11.3]3.3| 156 |5 | 20 | 0.4 |—5 | TS25 |TKYO8F
3220R/L-11A (@@ 1MT3 20 [ 180 (225(116.1|1 6.1 | 19 | 5 32 08 |—5 TS43 |TKY15F

Hartmetallschaft P Schlichten Mittel
‘ 5 D U C—E mit innerer KiihImittelzufuhr DC:3WSP Fv sV %

E-—-T ] }/1—!——; E!‘ -u-v

(07,11) (07,11) (07,11)

Mittel PCD CBN

Standard R/L-F
H1 - R

oox;‘: Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. | (97.11) 07.11) 07.11)

Min. |Standard| Max. | & §

L Abmessungen (mm & NI

Bestellbezeichnung | | WSP Bezeichnung e purch | Eder- 1Empt | & /
RIL Da | L1 | L2 | F1 | F2 | H1 |[RR°| D1 | Re |Verh.| Spann- |Schiissel
FSDUC1410R/L-0TE |X|% DeMT 0702 10 | 160 |16.0| 8.3| 3.3 9 | 75| 14 0.4 |—7.5| TS25 |TKYO8F
1612R/L-0TE [* *| pcgT |0702C 12 {180 (17.8| 9.3/ 33| 11 | 6.0 | 16 04 |—8 TS25 |TKYO8F
2016R/L-07E **r[l\lg_ggnwv 07020| 16 | 220 (21.8/11.3[ 3.3 | 16 | 5.0 | 20 | 0.4 |—8 | TS25 |TKYO8F
3220R/L-11E |® % 11730 20 | 250 |24.0/16.1| 6.1 | 19 | 5.0 [ 32 0.8 |—8 TS43 |TKY15F

* Beim Einsatz von rechten und linken WSP, bitte rechte WSP mit linkem Halter und linke WSP mit rechtem Halter verwenden.

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan. [ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.
A : Lagerstandard. Wird durch neue Produkte ersetzt.
A : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage. Wird durch neue Produkte ersetzt.



> Beschichtet Mngr'?n%E (Cermef Abmessungen (mm)
= [
E Bestellbezeichnung é § g § 0 E % § uz., o g g § § E § o o - Abbildung
c AR PP B S R U = ala
< S853988 F |2 T [s====5=5=
2 DCMT070202-SV NOCOCORD 6.35 | 2.38 | 0.2
g 070204-SV eeooo0oe |o 6.35 | 238 | 04
& 070208-SV eoooooe (o 635 | 2.38 | 0.8
al8 11T302-SV o0o0x00 |0 9.525 | 3.97 | 0.2 v
2|6 11T304-SV oo 00 (o 9.525 | 3.97 | 04 ¥
ol 11T308-SV oeee0e o 9.525 | 3.97 | 08
£( 2| DCMT070202-MV ooooee (o |0 635 | 238 | 0.2
25 070204-MV eooooce00 o (@ 6.35 | 238 | 0.4
ol 070208-MV oooxoe |0 |0 6.35 | 2.38 | 0.8
v 11T302-MV oooocoe (o [0 9525 | 3.97 | 0.2 N
s 11T304-MV eooooc0e (o [0 9.525 | 397 | 0.4 |
= 11T308-MV ooeoxoe (o |o 9.525 | 3.97 | 0.8
DCGTO070202R-F o | o [O [x 6.35 | 2.38 | 0.2 |DCGT...R/L-F
a|g 070202L-F o | |of [x [x 6.35 | 2.38 | 0.2 Re
=& 070204R-F ° o |0 [x 6.35 | 2.38 | 0.4 55°
2le 070204L-F o | lo [x [x 6.35 | 238 | 04
£|2 11T302R-F o | o [O [x 9525 | 397 | 0.2 v
AE 11T302L-F o | |® [x [x 9.525 | 397 | 0.2 i
53 11T304R-F o |0 |0 |* 9.525 | 397 | 0.4 Bt 51
11T304L-F (J @ [x |x 9.525 | 3.97 0.8 | Abbildung zeigt linke Ausfiihrung
NP-DCMW070204G 6.35 | 2.38 | 0.4 |NP-DCMW...G
11T304G 9.525 | 397 | 0.4 5500 Re
11T308 9.525 | 3.97 | 0.8
7
~D1—i St/
Fasenbezeichnung

G : Fir allgemeine Anwendung

CBN (Kein Spanbrecher)
Schlichtzerspanung

NP-DCGW070202F

6.35 | 238 | 0.2

NP-DCGW...G/F/T

070202G 6.35 | 2.38 | 0.2
070202T 6.35 | 238 | 0.2
070204F 6.35 | 238 | 04
070204G 6.35 | 2.38 | 0.4
070204T 6.35 | 2.38 | 0.4
070208G 6.35 | 238 | 08 550
11T302F 9.525 | 3.97 | 0.2 > Re
11T302G 9525 | 397 | 0.2
11T302GS 9.525 | 397 | 0.2
1173027 9.525 | 397 | 0.2 -
11T304F A 9525 | 397 | 0.4 o i1
11T304G A 9525 | 397 | 04
11T304GS 9525 | 397 | 0.4
117304T A 9.525 | 3.97 | 0.4
11T308F A 9.525 | 3.97 | 08
11T308G A 9525 | 397 | 08
11T308T A 9.525 | 3.97 | 08
NP-DCGW070204G2 A 6.35 | 2.38 | 0.4 |NP-DCGW...G2
11T304G2 A 9.525 | 3.97 | 0.4 55
11T308G2 A 9525 | 397 | 08 { Re

\7°
D1 !

PKD (mit Spanbrecher)
Schlichtzerspanung

NP-DCMT070202R-F
070202L-F
070204R-F
070204L-F
11T302R-F
11T302L-F
11T304R-F
11T304L-F

X Ot Xk Xt O O O %t

6.35 | 238 | 0.2
6.35 | 238 | 0.2
6.35 | 238 | 0.4
6.35 | 238 | 04
9.525 | 3.97 | 0.2
9.525 | 397 | 0.2
9525 | 397 | 04
9525 | 397 | 04

NP-DCMT...R/L-F
55°

’Y\ Re

/7
D1

Abbildung zeigt linke Ausfiihrung




DIMPLE BAR

Schlichten Leicht Mittel
mit Kiihlmittelbohrung DCLWSP I MV
(07,11) (07,11) (07,11)
Mittel PCD CBN
1 Standard RIL-F

5 : =l | ||
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. (07,11) (07,11) (07,11)

Min. |Standard| Max. 4

. Lager . Abmessungen (mm) Durch- | Ecken- | Empf. § /@

Bestellbezeichnung WSP Bezeichnung messer| radis | 1/d &
RIL Da | Lt | L2 | F1 | F2 | H1 |RR°| D1 | Re |Verh. [ Spann- Isehjijssel
FSDQC1310R/L-07A |® @ 070250 150 [20.5| 7.6| 2.6 9| 8 13 | 0.4 [—3.5| TS25 |TKYO08F
DCMT

1612R/L-07A |® ®| Qo 07020 150 |22.5| 86| 26 | 11 6 16 | 0.4 |[—4 TS25 |TKYO08F
2016R/L-07A oo&'lf-DDg'\'\lfl'vTV 0702¢ 180 [22.5(106/ 26 | 15 | 5 | 20 | 0.4 [—5 | TS25 |TKYO8F
2520R/L-11A (@ |® MTIOE 180 (26 [13.7, 3.7 |19 | 7 25 | 0.8 |—5 TS43 |TKY15F

Hartmetallschaft DC::# :\WSP

mit innerer Kiihimittelzufuhr

FSDOL_E

107°30°

H1
oD4

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

Schlichten Leicht Mittel
FV SV MV
(07,11) (07,11) (07,11)
Mittel PCD CBN
Standard R/L-F

&

(07,11)

(07,11)

(07,11)

Min. |Standard| Max. | D A

Lager] Ab & S,

Bestellbezeichnung % wsp Bezeichnung messungen (mm) Durch- | Ecken- |Empf. | & />

messer | radius | I/d

RIL Da | Lt | Lz | F1 | F2 | H1 |[RR°| D1 | Re |Verh. [ SPan |Schiiissel
FSDQC1310R/L-0TE |* | % eV 0702 10 | 162 |18.4| 7.6| 2.6 9 8 13 0.4 [—7.5( TS25 |TKYO8F
1612R/L-07E |*|*| pogT |07020| 12 | 182 [202| 86|26 | 11 | 6 | 16 | 0.4 [—8 | Ts25 |TKYO08F
2016R/L-07TE | |* NN;"gg'\'\/’I'VTV 07020C| 16 | 222 [24.2/106| 2.6 | 15 | 5 | 20 | 0.4 |—8 | Ts25 |TKYOSF
2520R/L-11E |(®@|® MT3SC| 20 | 254 |{28.0(13.7| 3.7 | 19 7 25 08 |—8 TS43 |TKY15F

* Beim Einsatz von rechten und linken WSP, bitte rechte WSP mit linkem Halter und linke WSP mit rechtem Halter verwenden.

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan. [ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.

A : Lagerstandard. Wird durch neue Produkte ersetzt.
A : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage. Wird durch neue Produkte ersetzt.



> Mngr'?n%E (Cermef Abmessungen (mm)
=]
E i 8 o L Te) Lo i
% Bestellbezeichnung é § § § E é § E’ g § g § § E § o o - Abbildung
< BN EEEEEEEEE
o DCMT070202-SV ooooee (o 6.35 | 2.38 | 0.2
g 070204-SV eeooo0oe |0 6.35 | 238 | 0.4
& 070208-SV eooooee (o 6.35 | 2.38 | 0.8
al8 11T302-SV eoox00 |0 9.525 | 397 | 0.2 v
2|6 11T304-SV oo 00 (o 9.525 | 3.97 | 04 ¥
ol 11T308-SV oeooj0e o 9.525 | 3.97 | 08
£| 2| DCMT070202-MV OO0 O0RORD 6.35 | 2.38 | 0.2
25 070204-MV o eee | @ 6.35 | 238 04
ol 070208-MV oooxloe |0 |0 6.35 | 2.38 | 0.8
v 11T302-MV eooooee (o (o 9525 | 3.97 | 0.2 7
s 11T304-MV eooooee (o o 9525 | 3.97 | 0.4 |
= 11T308-MV oo xlee |0 |o 9.525 | 3.97 | 0.8
DCGTO070202R-F o | | [O [x 6.35 | 2.38 | 0.2 |DCGT...R/L-F
a|g 070202L-F o | |o [x [x 6.35 | 2.38 | 0.2 Re
=& 070204R-F () o |0 [x 6.35 | 2.38 | 0.4 55°
2le 070204L-F o | lo [x [x 6.35 | 238 | 04
£|2 11T302R-F o | o [O [x 9.525 | 397 | 0.2 v
AE 11T302L-F o | |® (x| |x 9525 | 3.97 | 0.2 i
53 11T304R-F o |0 |0 |x 9.525 | 3.97 | 0.4 Bt 51
11T304L-F (] ® [x| |x 9.525 | 3.97 0.8 | Abbildung zeigt linke Ausfiihrung
NP-DCMW070204G 6.35 | 2.38 | 0.4 |NP-DCMW...G
11T304G 9525 | 3.97 | 0.4 55 Re
117308 9525 | 397 | 08
7o
~D1—i St/
Fasenbezeichnung

G : Fir allgemeine Anwendung

CBN (Kein Spanbrecher)
Schlichtzerspanung

NP-DCGW070202F

6.35 | 238 | 0.2

NP-DCGW...G/F/T

070202G 6.35 | 2.38 | 0.2
070202T 6.35 | 238 | 0.2
070204F 6.35 | 238 | 04
070204G 6.35 | 2.38 | 0.4
070204T 6.35 | 2.38 | 0.4
070208G 6.35 | 238 | 08 550
11T302F 9.525 | 3.97 | 0.2 > Re
11T302G 9525 | 397 | 0.2
11T302GS 9.525 | 397 | 0.2
1173027 9.525 | 397 | 0.2 -
11T304F A 9525 | 397 | 0.4 o i1
11T304G A 9525 | 397 | 04
11T304GS 9525 | 397 | 0.4
117304T A 9.525 | 3.97 | 0.4
11T308F A 9.525 | 3.97 | 08
11T308G A 9525 | 397 | 08
11T308T A 9.525 | 3.97 | 08
NP-DCGW070204G2 A 6.35 | 2.38 | 0.4 |NP-DCGW...G2
11T304G2 A 9.525 | 3.97 | 0.4 55
11T308G2 A 9525 | 397 | 08 { Re

\7°
D1 !

PKD (mit Spanbrecher)
Schlichtzerspanung

NP-DCMT070202R-F
070202L-F
070204R-F
070204L-F
11T302R-F
11T302L-F
11T304R-F
11T304L-F

X Ot Xk Xt O O O %t

6.35 | 238 | 0.2
6.35 | 238 | 0.2
6.35 | 238 | 0.4
6.35 | 238 | 04
9.525 | 3.97 | 0.2
9.525 | 397 | 0.2
9525 | 397 | 04
9525 | 397 | 04

NP-DCMT...R/L-F
55°

’Y\ Re

/7
D1

Abbildung zeigt linke Ausfiihrung




DIMPLE BAR

WB: WS P, WP WSP Schlichten

R/L-F-FS

8

mit KiihImittelbohrung

93°#1°
- ] (L3,04,06)
= B ST i Mittel
~ MV
Re L2 H1 o
o % — L D4, _‘E.,
Die ¢ 8 und ¢ 10 Schéfte sind 0° Abb. zeigt Rechtsausfuhrung. | (1304 06)
Min. | Standard| Max. D $
Lager Abmessungen (mm &‘ NS
Bestellbezeichnung 9 WSP Bezeichnung ungen (mm) Durch- | Ecken- | Empf. § /
messer | radius Iid
RIL Ds | Lt | L2 | F1 | H1 |[RR°| D1 | Re |Verh. |3Pant ISchiiissel
FSWUB1008R/L-L3A (® ®| \wgumT 125 (18 51| 72| 14 10 02 | -3 TS2 |TKYO06F
1210R/L-L3A |e|e| WBGT 150 (225 6 | 9 | 11 | 12 | 02 | —35[ Ts2 |TKYO6F
FSWUP1412R/L-04A |® @ 150 | 27 711 4 14 04 | —4 TS253 |TKYO08F
1816R/L-04A (® ®| \voMT 180 | 36 9 |15 1 18 04 | =5 TS253 |TKYO08F
2220R/L-06A |®/®f WPGT 22045 | 11 (19 | 2| 22 | 08 | -5 | Ts4 |TKY15F
3025R/L-06A (@ ® 250 |56.3| 15 |23.4| O 30 0.8 | —5 TS4 |TKY15F

Schlichten
R/L-F-FS

Hartmetallschaft
mit innerer Kiihimittelzufuhr

< </ L3,04,06
[ e (L2000
/

FSWUB/BP.

2 Mittel
RR° H1 MV

2D1 L1 oD4 -

&,{k‘: ;ﬂu’

Die ¢ 8 und ¢ 10 Schafte sind 0° Abb. zeigt Rechtsausfuhrung. | (13 04 06)

Min. |Sendard | Max. | T | /5

Bestellbezeichnung Lagerl  \ysp Bezeichnung Abmessungen (mm) Durch- | Ecken- | Empf. | & / N

messer | radius I/d S

R|L D4 | L1 | L2 | F1 | Hi |RR°| D1 | Re |Verh. | SPart |Schissel
FSWUB1008R/L-L3E |®|® L3020>3| 8 |140(138| 5| 72| 14 | 10 | 02 | =7 | Ts2 |TKYosF
1008R-L3E-2/3 |® L302: 8| 90(138| 5| 72| 14| 10 | 02 | =7 |Ts2 |TKYosF
1008R-L3E-1/2 |® WBMT L3020 8| 70(138| 5| 7.2/ 14 | 10 | 02 [—-7 | Ts2 |TKYOeF
1210R/L-L3E |@/@| WBGT || 302 10 | 160|160 6 | 9 | 11 | 12 | 0.2 | —75| Ts2 |TKYO06F
1210R-L3E-2/3 |® L302: 10 | 105(16.0| 6 | 9 |11 | 12 | 02 | =75 Ts2 |TKYosF
1210R-L3E-1/2 |® L302: 10 | 80(160| 6|9 |11 | 12 | 02 |-75|Ts2 |TkYosF
FSWUP1412R/L-04E |®|® 0402 12 [ 180 [17.8| 7 |11 4| 14 | 04 | -8 | Ts253 |TKYOSF
1412R-04E-2/3 |® 0402 12 [ 120 [17.8| 7 [11 4| 14 | 04 | -8 | Ts253 [TKYOSF
1412R-04E-1/2 |® 0402 12 | 90 |17.8| 7 |11 4| 14 | 04 | -8 | Ts253 |TKYOSF
1816R/L-04E |x|® 0402 16 [ 220 |21.8| 9 |15 1| 18 | 04 | —8 | Ts253 |TKYO8SF
1816R-04E-2/3 |* ‘x';'gl 16 [145 (218 9|15 | 1| 18 | 0.4 |—8 | Ts253 |TKY08F
1816R-04E-1/2 |* 110(21.8| 9 |15 1| 18 | 04 | —8 | Ts253 |TKYO8F
2220R/L-06E |®|® 250 [24.0| 11 |19 2| 22 | 08 | -8 |Tsa |Tky15F
2220R-06E-2/3 |* 165 |24.0| 11 [19 2| 22 | 08 | -8 |[Tsa |Tky15F
2220R-06E-1/2 |* 125 24.0| 11 |19 2| 22 | 08 | -8 |Tsa |Tky15F

* Empfohlener I/d ist fUr den l1&ngsten Schaft. Bei Verwendung eines kurzen Schafts bitte besonders auf Werkzeug-Festspanntiefe am Kérper achten.
Beim Einsatz von rechten und linken WSP, bitte rechte WSP mit linkem Halter und linke WSP mit rechtem Halter verwenden.

@ : Lagerstandard.  : Lagerstandard in Japan.
O : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



> Mngr'?n?eLtF (Cermef Abmessungen (mm)
= [
2 i 2 wlojo TR 0 10 .
% Bestellbezeichnung é § § EEE § é g §§§§ §§ o - Re | a° Abbildung
< D EECEEERERE N EEEEEEEEE
| WBMTL30202R-MV eeooee (0 O 4.76 |2.38/0.2 5 [WBMTL...R/L-MV
al§ L30202L-MV eooeoee 0 (U 476 |2.38|0.2 5 |WPMT...-MV
25 L30204R-MV o000 (o O 476 |2.38/04 | 5
e|? L30204L-MV eeoeoee (o T 476 [2.38|0.4 5
2 ﬁ WPMT040202-MV eoeeo00 (o |T 6.35 12.3810.2 | 11
2l 040204-MV eeee0e (0 |U 6.35 |2.38|0.4 | 11
E 060304-MV eoo0e (o O 9.525/3.18 0.4 | 11
060308-MV 00000 0 [ 9.525/3.18[0.8 | 11
WBGT0201V3L-F * ° 397 /[1.59/0.03| 5 |WBGTL...R/L-F
020101L-F * ° 3.97 |1.59 0.1 5 [WPGT...R/L-FS
020102L-F * ° 397 [1.59/0.2 5
020104L-F * ° 3.97 |1.59|0.4 5
L302V3L-F ° ° 476 12.38/0.03| 5
L30201L-F [} o 4.76 | 2.38 (0.1 5
o|g L30202R-F o | |x o [x 476 |2.38(02 | 5 80°
=& L30202L-F () e O |x 476 |2.38|0.2 5
2le L30204R-F o | [x o [« 476 |2.38/04 | 5
£ L30204L-F () o |0 [x 4.76 |2.38|0.4 5
22| WPGT040202R-FS o | [x [O |x 6.35 |2.38/0.2 | 11 Yo
83 040202L-FS o | [x [O | 6.35 123802 | 11 | R | b | |si| !
040204R-FS ° x| O [x 6.35 |2.38|0.4 | 11
040204L-FS o x| |O [x 6.35 |2.38|0.4 | 11
060304R-FS o x| |Of [x 9.525/3.18|0.4 | 11
060304L-FS () x| O | 9.525/3.18|0.4 | 11
060308R-FS () x| O |x 9.525/3.18(0.8 | 11
060308L-FS (J x| |00 | 9.525/3.18 0.8 | 11 | Abbildung zeigt linke Ausfiihrung
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mit Kiihimittelbohrung VCWSP, VBWSP RSnc_:_hFIlchten MVM|tteI
= 57
(08,11,16) | (08,11,16)

Mittel CBN

RR Hi Standard

Abb. zeigt Rechtsausfuhrung. | (11 16) (16)

n A

Bestellbezeichnung Lager WSP Bezeichnung Abmessungen (mm) 3&%2[ S%E%? y%f ﬁ §\% /
R|L D4| L1 | L2 | F1 | F2 | H1 [RR°| D1 | Re [Verh. |Unteriegplatie| */9%% | Spant | sohiiissel
FSVUC1612R/L-08A (@ | VEST |08020:0[ 12150 25 |11 | 5.5[11 16 (04| —4| - — | TS202 | TKY0BF
FSVUB2016R/L-11A (@@ 110300| 16 [ 180|32.5/15.5| 8 |15 20 |04|-5 - — | TS255 |TKYO8F
2520R/L-11A |®|® xg% 1103003| 20 | 200 40.5/17.5| 8 |19 25|04|-5 - — | TS255 | TKYO08F
3425R/L-16A |®|®|\p.yBaw 220 (50 |20.5| 8.5/23.4/13| 34 | 0.8 | —5|SPSVN32|BCP141 | TS35D | TKY15F
4032R/L-16A (@ |® 250 (84.0|27.5/12 |30.4| 9| 40 | 0.8 | —5|SPSVN32|BCP141 | TS35D | TKY15F

Schlichten Mittel
mit Kiihimittelbohrung VC WSP’ VB WSP R/L-F MV
(08,11) (08,11)
Mittel CBN
Hi Standard

Abb. zeigt Rechtsausfuhrung. (08,11) (16)

Min. [ Standard| Max. )

Lager| Abmessungen (mm ‘@ ﬁ $ NI

Bestellbezeichnung ’ WSP Bezeichnung gen (mm) [?]ggcsgr E;dkﬁns Ewdpf. ~—— § /
R|L Da| L1 | L2 | F1 | F2 | H1 |RR°| D1 | Re |Verh. [Unterlegplatie| **5'2uns™| SParth | Schussel
FSVPC1610R/L-08A (@|®f VEST s[10]150| 25 | 8 |3 |9 | 8|16 |04 |-35 - — | 75202 | TKYO6F
FSVPB2012R/L-11A |®|® 12/150| 28 (10 | 4.5 |11 8(20]0.4 (-4 = = TS255 | TKYO8F
2516R/L-11A |@|® xg% 16(180| 35 [125|5 |15 | 5|25 [ 0.4 |-5 -~ — | TS255 | TKYOSF
3425R/L-16A |® | ®|NpvBGW 25|220| 50 (17 |5 [23.4/13| 34 |0.8|-5 [SPSVN32|BCP141|TS35D | TKY15F
4032R/L-16A |®|® 5|32]250| 55 (22 | 6.530.4| 9| 40 | 0.8 |-5 |SPSVN32|BCP141|TS35D |TKY15F

* Beim Einsatz von rechten und linken WSP, bitte rechte WSP mit linkem Halter und linke WSP mit rechtem Halter verwenden.

@ : Lagerstandard.  : Lagerstandard in Japan.



Schlichten Mittel
VC 3, VB IWSP Schichiten |
; * X: -
142° -J ﬁ

i - (08,11) (08,11)
t Mittel
L3 ’\\Ihm.lu tte

H1 Standard

t « :: L1 oD4 '.H‘:

Abb. zeigt Rechtsausfiihrung. (11)

Min. |Standard| Max. | A
Bestellbezeichnung Lager WSP Bezeichnung Abmessungen (mm) Durch- | Ecken- | Empf. g /Q
messer | radius I/d
R|L Dsa | L1 | Ls | F1 | H1 |RR°| D1 Re | Verh. sfﬁ;'l‘l’;)e Schliissel
FSVJC1612R/L-08S |*|x| ycgr |08020:| 12 |150 |26 |2 |11 | 5 | 16 | 0.4 | —4 | TS202 |TKYO6F
2016R/L-08S |x|x| VCMT |ogo2:3| 16 [180/36 |2 |15 | 5 | 20 | 04 | —5 | TS202 |TKYO6F
FSVJB2520R/L-11S |*|x| yggr |110303| 20 | 200 |37.5|2 |19 | 5 | 25 | 04 | —5 | TS255 |TKYOSF
3025R/L-11S |*|x| VBMT | q103c:| 25 | 250 (45 | 35 (234 5 | 30 | 0.4 | —5 | TS255 |TKYO8F
* Beim Einsatz von rechten und linken WSP, bitte rechte WSP mit linkem Halter und linke WSP mit rechtem Halter verwenden.
> Beschichtet Mngrf\CLE Cermef 33%%& mHgtr;" CBN PKD| Abmessungen (mm)
=
=] (0]
° i 2 |vloolo [w 0 I i
§ Bestellbezeichnung é § é g § § E é E § g § g § § g E E § oy - Re | a° Abbildung
< Luweoad |x | £ ESSSSSSS
2| VCMT080202-MV oooo00 O O 476 1238/ 02| 7 |VCMT...-MV
al& 080204-MV eooeooe (o |® 476 |2.38| 0.4 | 7 |VBMT..-MV
2| &| VBMT110304-MV oo oo o |0 6.35 |3.18| 0.4 | 5
2|8 110308-MV |, oo xee o (@ 6.35 [3.18| 0.8 | 5
g ’é 160404-MV eooooxloe |0 |0 9525/4.76| 0.4 | 5
g,) g 160408-MV o000 x00 O (O 9.525/4.76| 0.8 5 i
3
VCGT080202R-F () x| x| |x 476 |2.38| 0.2 | 7 |[VCGT...R/L-F
080202L-F ) x| x| % 476 |2.38| 02| 7 |VBGT...R/L-F
o 080204R-F o x| k| [k 476 |2.38| 0.4 7
als 080204L-F o | |x |x | 476 |2.38| 04 | 7
= § VBGT110302R-F () x| k| [x 6.35 |3.18/ 0.2 | 5 Re\ 35
e 2 110302L-F | o | |x [x| |x 6.35 |3.18] 0.2 | 5
% E 110304R-F o x| k| [k 6.35 [3.18| 0.4 B E N
e 110304L-F o x| x| [ 6.35 |3.18/ 0.4 | 5 L o:
5|5 160402R-F o | [x [x [« 9.525|4.76 | 0.2 | 5 D1 8t
160402L-F [} x| [k 9.525/4.76| 0.2 5
160404R-F o x| [k 9.525/4.76| 0.4 B
160404L-F [ x| k| X 9.525/4.76 | 0.4 | 5 | Abbildung zeigt linke Ausfiihrung
5 o NP-VBGW160404F A 9.525/4.76| 0.4 | 3.81 | NP-VBGW...G
sl< 160404G *|A A& 9.525/4.76 | 0.4 | 3.81
g § 160404T A 9.525|4.76 | 0.4 | 3.81 M
& g 160408F G A 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81 S
< g 160408G x| AAA 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81
=|8 160408T A 9.525| 4.76 | 0.8 | 3.81 N
Z|s 5
23 sl
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@ Einbau der DIMPLE BAR

(1) Die Bohrstange muf mit 2
Fixierschrauben gespannt schnittkraft
werden, um eine
ausreichende, stabile l
Halterung der Bohrstange
sicher zu stellen. Ist dies
nicht gewahrleistet, kann
es bel der Bearbeitung zu
Vibrationen und
Rattermarken auf dem
Werkstlick kommen.

Uberhang

Klemmschrauben

Spannhtlse

Uberhang Klemmschrauben

(2)Bei Umdrehen des
Halters muf} die
Auskragung ab der 1.
Fixierschraube
gemessen werden.

Schnittkraft

@ CCG/MT, CPG/MT, CPMX, TPG/MX, TPG/MV WSPs

Bestellbezeichnung Spannschraube Anmerkung
CCG/MT0602 Kompatibel
CPG/MT080 Wechseln in TS3.

aufgefuhrten WSP einzusetzen.

CPG/MT0903¢ Wechseln in TS4.
; ; CPMX080 Kompatibel
Bei Verwendung einer anderen . Bitte die Schraube kiirzen, falls sie
Spannschraube ist es méglich, CPMX0903( Kompatibel 2u lang ist
die auf der Gegenseite TPG/MX080. Wechseln in CS200T. )

Wechseln in CS250T.

Wechseln in CS300890T.

Wechseln in TS25.

Wechseln in TS3.

@ Innenbearbeitung

Beim Bearbeiten einer Bohrung ist die
Anzahl der Durchgénge stark reduziert.

Bearbeiten eines Werkstiicks
ohne vorbereitete Bohrung.

Bearbeiten eines Werkstiicks mit
einer vorbereiteten Bohrung.

50% reduzierte
Bearbeitungszeit!

<Schnittbedingungen>
Werkstoff : Leg. Stahl
Halter : FSVJB2520R-11S
WSP : VBMT110304-MV
Schnittgeschw. : 120m/min
Vorschub :0.05mm/U
Schnittiefe :0.3mm
Kihlung : Emulsion
. Innenbearbeitung Bearbeiten eines Werkstiicks Bearbeiten eines Werkstiicks mit

ohne vorbereitete Bohrung. einer vorbereiteten Bohrung.

Beim Bearbeiten mit einer vorbereiteten Bohrung

. . " . 75% reduzierte
ist die Anzahl der Durchgénge stark verringert.

Bearbeitungszeit!

<Schnittbedingungen>
Werkstoff : Leg. Stahl ©
Halter : FSVJB2520R-11S N
WSP : VBMT110304-MV
Schnittgeschw. : 120m/min
Vorschub :0.05mm/U
Schnittiefe :0.3mm
Kuhlung : Emulsion 20

M Sicherheitsvorkehrungen beim Einsatz von FSVJB/C-Ausfiihrung

<Konturdrehen>

Die Schneidkante
sollte die Mittelline

Kreuzen der Mittenlinie kann zu Ausbriichen an WSP fiihren.

<Kopierdrehen>

Die GroRe der
Schnitttiefe sollte
den WSP-Radius R
nicht tibersteigen.

Schnittiefe

GroRere Schnittiefen als der Radius R erzeugen Grate.



[ ) Innenbearbeitung_]
Halter FSCLP1816R-09S FSCLP2220R-09E FSVJC2016R-08S
WSP (Sorte) CPMH090308-MV (NX2525) CPMH090304L-F (VP15TF) VCMT090304-MV (NX2525)
Uberhang 80mm (I/d=5) 175mm (1/d=8.75) 64mm (I/d=4)
Maschine NC Maschine NC Maschine NC Maschine
IS0 C45 (200HB) ASTM D2 (200HB)

1SO 42CrMo4 (220HB)

}
Werkstiick - § % % % §
z o |
40 ]
8, Schnittgeschw. (m/min) 80 60 80
ggr Vorschub (mm/U) 0.2 0.18 0.05
2| Schnittiefe (mm) 0.5 0.5 0.3
Kiihlung Emulsion Emulsion Emulsion
Die Oberflachengute hat immer noch Bearbeitung unter harten Hervorragende Spankontrolle und gute
ein hohes Niveau mit dem 1,7fachen Schnittbedingungen mit langer Oberflachengite im Vergleich zu
der herkdmmlichen Auskraglange. Auskraglange mdglich. herkémmlichen Aufbohrstangen.
Resultat

@ Innenbearbeitung mit hoher Spankontrolle

Halter FSCLP1412R-08S FSCLP1816R-09S FSCLP1816L-09S
WSP (Sorte) CPMH080204-MV (US7020) CPMH090304-MV (VP45N) CPMH090304-SV (UE6020)
Uberhang 55mm (I/d=4.58) 60mm (1/d=3.75) 70mm (I/d=4.38)
Maschine NC Maschine NC Maschine NC Maschine
304 Rostfreier Stahl (180HB) DIN C10 (100HB) Werkzeugstahl
\9\
- (=] o N [-e]
Werkstiick q g q q
g| Schnittgeschw. (m/min) 60 140 170
5| Vorschub (mm/) 0.15 0.15 0.1
58| Schnittiefe (mm) 1 0.8 0.5
Kiihlung Emulsion Emulsion Emulsion
Oberflachengute verbessert. Der Bessere Oberflachengite durch Mangel Stlick/Ecke
MV-Spanbrecher verhindert Ansammlung | and Rattern und verbesserte 1000 2000
von Spanen an der WSP-Nase. Spankontrolle. MV Spﬂ}%ﬁ;’gﬁ{
Resultat

Universal-Spanbreacher P20
beschichtet des Wettbewerbs
Verhindert Umwicklung von Spénen um den
Halter. Standzeit im Vergleich zum Wettbewerb

dreifach verldngert.
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@ Innenbearbeitung
Halter FSDUC2016R-07S FSTUP2220R-11E FSCLP2220R-09S
WSP (Sorte) DCMT070204-SV (VP45N) TPMH110304-SV (VP45N) CPMH090304-MV (US7020)
Uberhang 72mm (1/d=4.5) 140mm (1/d=7) 80mm (I/d=4)
Maschine NC Maschine NC Maschine NC Maschine
Legierter Stahl Legierter Stahl 304 Rostfreier Stahl
Werkstiick ) < o
< ™ ©
[} Q <]
&, Schnittgeschw. (m/min) 185 230 120
£ | Vorschub (mm/U) 0.1 0.25 0.1
32| Schnittiefe (mm) 0.35 0.1 0.5
Kithlung Emulsion Emulsion Emulsion
Stiick/Ecke Stuick/Ecke Stuick/Ecke
500 1000 250 500 15 30
VP45N VP45N Us7020
Resultat Wettbewerb Wettbewerb Wettbewerb
P20 besch. P20 besch. P20 besch.
1,8fach verlangerte Standzeit Doppelte Standzeit und verbesserte 1,5fach verlangerte Standzeit
Spankontrolle.
Halter FSTUP1816R-11S FSDUC3220R-11S FSDUC3220R-11S
WSP (Sorte) TPMH110308-SV (UE6020) DCMT11T304-MV (VP15TF) DCMT11T308-MV (VP15TF)
Uberhang 64mm (I/d=4) 60mm (1/d=3) 60mm (I/d=3)
Maschine NC Maschine NC Maschine NC Maschine
BS 708 M 20 ISO 42CrMo4 Legierter Stahl
Werkstiick < 0 3 Q
3 L VAs
&, Schnittgeschw. (m/min) 100 170 180
£ 2| Vorschub (mm/U) 0.25 0.14 0.15
58| Schnittiefe (mm) 0.6 0.25 1.0
Kiithlung Emulsion Emulsion Emulsion
Stuck/Ecke Stuick/Ecke Stuick/Ecke
200 400 500 1500 400 500
UE6020 VPISTF VPISTF
Resultat Wettbewerb Wettbewerb Wettbewerb
P20 besch. P30 besch. P20 besch.
1,4fach verlangerte Standzeit Keine Ausbriiche mit VP15TF und Kombination aus scharfem Spanbrecher und Festigkeit
wesentlich langere Standzeit. gegen Ausbriiche der Sorte verldngern die Standzeit.
Fiir lhre Sicherheit
@Nicht Schnittkanten oder Spane ohne Handschuhe beriihren. @Werkzeuge entsprechend Schnittdatenempfehlungen verwenden, und Werkzeuge austauschen, bevor starker Verschleifl auftritt. @
Spéane kénnen sehr heill werden und verschleudert werden. Immer Schutzvorrichtungen und Schutzbrillen verwenden. @Bei nichtwasserlslichem Ol sicherstellen, dai Sicherheitsregeln beachtet werden.
@Den mitgelieferten Schiiissel an Spannvorrichtung verwenden und sicherstellen, da® WSPs und Ersatzteile sicher festgespannt werden.
MITSUBISHI
% MITSUBISHI CARBIDE www.mitsubishicarbide.com

MMC HARTMETALL GmbH
Comeniusstr. 2, 40670 Meerbusch, Germany
Tel. +49-2159-91890 Fax +49-2159-918966

e-mail marketing@mmchg.de

MMC HARDMETAL U.K. LTD.
Mitsubishi House, Galena Close, Tamworth, B77 4AS, U.K.
Tel. +44-1827-312312 Fax +44-1827-312314

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.
C/Emperador 2, 46136 Museros, Valencia, Spain
Tel. +34-96-144-1711 Fax +34-96-144-3786
e-mail mme@mmevalencia.com

MMC ITALIA S.r.l.
V.le delle Industrie 20/5, 20020 Arese (Mi)
Tel. +39-02 93 77 03 1 Fax +39-02 93 58 90 93

MITSUBISHI HARDMETAL RUSSIA 00O LTD.
ul. Bolschaja Pochtovaja, d.36, str.1 105082 Moscow, Russia
Tel. +007-095-72558-85 Fax +007-095-72558-85

e-mail mmc-moscow@lescom.ru

e-mail sales@mitsubishicarbide.co.uk

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, rue Jacques Monod, 91893 Orsay Cedex, France
Tel. +33-1-69 35 53 53 Fax +33-1-69 35 53 50

e-mail mmfsales@mmc-metal-france.fr

e-mail info@mmc-italia.it

MMC HARDMETAL POLAND Sp. z o.0.
Armii Karjowej 61, Wroclaw, Poland

Tel. +48-71-3351-620 Fax +48-71-3351-620
e-mail mmc@mbhpl.pl
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